albertfif 1 film 200 sw

Film spécial a haut rendement pour le conditionnement pour
les ponts de chargement de véhicules, 200 pm, noir/blanc

Instructions de mise en ceuvre

albert shripa film 200 sw est un film bicolore obtient des valeurs & la rupture et élongation Pour obtenir un resultat impeccable il faut utilisez
spécial & haut rendement pour le conditionnement  maximales. uniquement le pistolet albert shripa et le film
pour les ponts de chargement de véhicules. Elle a  Les deux couleurs du film protége la marchandise  albert shripa film 200 sw pour rétracter. Les deux
été développée spécialement pour cette utilisation  des rayons du soleil et du jaunissement. produits sont parfaitement accordés.

et le comportement & la rétraction est biaxial et

Mise en oeuvre

Bréve description

1.1 Etendre le film albert shripa 200 sw sur le 3.1 Amener le film albert shripa 200 sw avec 5. Reétracter le film albert shripa de bas en
pont de chargement propre et libre de tout I'élévateur au-dessus du chargement & haut avec le pistolet & gaz albert shripa.
obijet. emballer, déplier et recouvrir les éléments. 6.1 Coller le film support publicitaire albert

1.2 Charger la marchandise sur le pont du 3.2 Répartir albet shripa film 200 sw uniformé- shripa avec la bande adhésive albert
véhicule. ment sur tous les cotés. shripa sur le chargement conditionné.

1.3 Fixer les coins de protection albert shripa. Attention: chevauchement & 40 — 50 cm. 6.2 Resserrer les sangles.

2.1 Lever albert shripa film 200 sw sur les cotés 4. Souder une largeur minimale de 40 cm &
et le fixer aux éléments (bande adhésive, 50 cm du chevauchement de albert shripa
agrafes, etc.).. film 200 sw avec le albert shirpa pistolet &

2.2 Sécuriser le chargement & |'aide de sangles gaz.
de serrage.

6.5m x 68m 7.5m x 60m 9m x 55m

Matériau

Epaisseur GKV, DIN 53370
Coloris

Surface par rouleau GKV

Poids de rouleau GKV

Résistance & la déchirure en sens longitudinal DIN EN ISO 527-3
Résistance & la déchirure en sens transversal DIN EN ISO 527-3
Elongation a la rupture en sens longitudinal DIN EN ISO 527-3
Elongation a la rupture en sens transversal DIN EN ISO 527-3

Rétrécissement en sens longitudinals

Rétrécissement en sens transversal

Stabilite UV

Densité GKV

Dart Drop ASTM D 1709
Nombre de frottement coulissant DIN EN ISO 8295

Ces instructions de mise en oeuvre peuvent perdre leur validité en raison des nouvelles reconnaissances ou des développements récents.
Il est possible de consulter les instructions de mise en oeuvre actuellement en vigueur sous www.albert.ch.
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